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METALURGIA DE TRAN SFORMACI()N

Créditos: 8

Obijetivos

Esta disciplina tiene como objetivo que el estudiante se familiarice con diversas
tecnologias que se relacionan con la transformacion de metales y aleaciones. Estas
son basicamente: soldadura, fundicién y conformacién pléastica. También se pretende
dar una visién de las diversas técnicas de ensayo no destructivo habitualmente
empleadas para descubrir discontinuidades o defectos en piezas obtenidas y/o
tratadas por alguno de los procesos antes mencionados. Con la realizacién de clases

de laboratorio se espera reafirmar los conceptos analizados en las clases tedricas.

Metodologia de ensefianza
El curso ademas de clases tedricas, con una carga semanal de 4 horas, tiene al menos
2 clases de laboratorio. En éstas los estudiantes r:ealizarén diversos ensayos,

elaborand(j un informe del mismo. J

Temario |

1. Soldadura

e TFisica del arco eléctrico. Conceptos generales

e Proceso por electrodo revestido.

e Proceso MIG/MAG.

e Proceso TIG. Proceso Arco Sumergido.

» Proceso Oxigés. Procesos de corte.

¢ Metalurgia de la soldadura.

» Practica de laboratorio.

2. Fundicion

* Procesos

s Moldeo con arena. Arenas para moldeo.
Fundicion de precision. '
Hornos.
Defectos de piezas fundidas. 3

. Conformacién plastica.
Ensayos no destructivos.
Précticas de laboratorio.
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Conocimientos previos exigidos y recomendados
Derivadas e Integrales (operaciones basicas), Termodinamica basica, Transporte de

Fluidos.

Bibliografia
e AWS (American Welding Society), Welding Handbook, 5 tomos.
e ASM (American Society for Metals),Metals Handbook, Volumen 6: Welding,

Brazing and Soldering,.
e A. C. Davies, The Science and Practice of Welding, Volume 1: Welding

Science and Technology; Volume 2: The practice of welding.
e Paulo Villani Marques Tecnologia da Soldagem,, Publicado con apoyo de

ESAB Inddstria e Comércio.
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e Curso de Inspector de Soldagem, Volumen 1 y 2. FBTS (Fundacao Brasileira de
Tecnologla da Soldagem)

e ]efferson, T. B., Metals and How to weld them, Thé meoln Foundation.

o Henry Horwitz Soldadura, aplicaciones y practllca, , Dutchess Community
College, Universidad del Estado de Nueva York. |

e Omer W. Blodgett, Design of Weldments, The Lm( oln Foundation.

e ASME Code, Section IX. Procedures and Welding Qualification. (disponible
en el IEM)

e AWS D1.1 Structural Welding Code, American Welding Society (disponible

en el IEM)

Anexo

Régimen de Aprobacion

El curso ser4 reglamentado, a partir de una evaluacién continua, segtun el puntaje
acumulado en las diversas instancias (dos parciales, un parcial a mitad del curso y
otro al final) se consideraran las siguientes franjas de aprovechamiento de las
pruebas: menos del 25% (notas 0, 1 y 2) debe realizar nueyamente el curso, entre 25%
y 60% (notas 3,4 y 5) gana el curso y debe rendir un examen final, y con mas del 60%

(notas 6, 7, 8 9,10, 11 y 12) aprueba la asignatura y exoneia

Area de formacmn
Materiales y Disefio

Prev1aturas
Para cursarla debe tener aprobado el curso de Introducc10n a la Mecénica de los

Fluidos, el curso de Introduccién a la Termodindmica, y el examen de Metalurgia

Fisica.
Para rendir el examen debe tener aprobado el curso de Metalurgia de

Transformacién.
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